DGL 220

Doppelgehrungssage fir Sonderwinkel von 20° bis 135°
[ByxronoBo4yHasa nuna agns yrnos ot 20° go 135°

Abbildungen mit Optionen / Unnrocmpayuu ¢ onyusimu

Doppelgehrungssage

Fur prazises und gratarmes Schneiden von Aluminium-,
Holz- und Kunststoffprofilen

m 3-Achs-gesteuert

m Extrem stabiles Maschinenbett

= Beidseitig gelagerte Linearflihrung des Sagekopfes
= Schwenkachse beidseitig gelagert

m Frasspindellagerung

= Elektronisch ausgewuchteter Sageblattflansch

m Geringer Abstand Fiihrung / Sageblatt

= Komfortable Bedienung

Technische Daten Grundmaschine:

Antrieb: 2 x 3 kW Drehstrommotoren
400 Volt

stufenlos motorisch 20° bis 90°
(bis 135° optional)
Winkelaulésung 0,01°

Schwenkbereich:

Sédgeblatt: 500 mm Durchmesser

Sagevorschub: pneumatisch (optional auch
hydropneumatisch)

Schnittlangen: 3.700 mm, 5.100 mm, 6.100 mm

Profilspannung: 2 Stuck horizontale Spannzylinder

2 Stilick vertikale Spannzylinder

(Optional)

Langeneinstellung: mittige Aggregatverstellung tber
elektronische Positioniersteuerung

Luftdruck: 7 bar

Abmessungen: 5250/ 1600 / 1950 (L/B/H in mm)
bei Schnittlange 3700 mm

Gewicht: 1.600 kg
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Schnittdiagramm DGL 220
Huaspamma pesa DGL 220
[ByxronoBo4Hasi nuna
[nsa BbICOKOTOYHOro 6e30650MHoro pacnuna npoduns
13 antomuHusa, gepesa n NBX
= TpéxoceBoe ynpasneHve
® O4yeHb cTabunbHasi KOHCTPYKLUNS CTaHWHbI
B ByKCbl KapETOK MOSTHOCTLIO OXBATLIBAKOT HanpaensawLwmne
= [ToBOPOTHas OCb C ABYXCTOPOHHEW OMOPOW
m 3akanéHHble HanpaensoLme Basbl
® DnekTpoHHas GanaHcupoBka dnaHua NUNbHOro Amcka
= [TpsiMON NPUBOA - MakcumarnbHasi nepegada MOLHOCTH
= [OBbILLEHHbIV KOMOPT 06CNYXNBAHUSA
TexHU4eckue gaHHbIe:
MpuBoa: 2 x 3 kBT TpéxdrasHbivi an.gsuratens
400 Bonet
YcTaHoBKa yrna: b6eccTyneHyaTas aBTomaTnyeckas ot
20° po 90° (onumoHaneHo go 135°)
OuameTp AnckoB: 500 mm
Mopaya nunebi: nHeBMaTn4eckasi (OnuUMOoHarnbHO Takke
rMaponHeBmaTnyeckas)

[OnuHbl oTpesa: 3.700 mm, 5.100 mm, 6.100 mm

MpuxumbI: 2 ropu3oHTasbHbIX NPUKUMHbBIX LUNUHAPA
2 BepTUKanbHbIX NpYXMMa
(onums)

YcTaHOBKa ANVHbI:  aBTOMaTU4ecKasi ycTaHOBKa ANUHbI 13
cepeauHbl

[aBneHue Bo3ayxa: 7 atMm.

Pa3mepbi: 5250 /1600 / 1950 (O/LL/B B MMm)
ansa anudel otpesa 3700 mm

Bec: 1.600 kr
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Steuerungstechnik auf hochstem Niveau
Cucrtema 3aneKTPOHHOro ynpaBrieHUsA

PCE 5000

Positionier- und Ablangsteuerung PCE 5000 basierend
auf dem Betriebssystem Windows XPe fiir die moderne
Fensterfertigung auf RAPID Doppelgehrungssagen.
Flash-Disk mit 4 GB Speicherplatz, davon ca. 2 GB fiir
Programm- und Profildaten.

AnekTpoHHas cuctema ynpasneHuss PCE 5000 Ha 6aze
onepaumoHHoun cuctembl Windows XPe ansa coBpemMeHHoro
OKOHHOrO NPOM3BOACTBa Ha ABYXronoBoYHbIX nunax RAPID.
Flash disk ¢ namsmbto Ha 4 b, u3 Hux 2 I'b 0 npoepaMmHbIX
gpatinos u npoghuned.
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